INNOWACYJNA UNIA EUROPEJSKA
GOSPODARKA EUROPEJSK!I FUNDUSZ
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI ROZWOJU REGIONALNEGO

DOTACIJE NA INNOWACJE. INWESTUJEMY W WASZA PRZYSZLOSC

Scinawka Srednia, dn. 22.05.2015r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 5/0/2015

dotyczace wykonania oprzyrzagdowania odlewniczego (omodelowania) armatury zeliwnej
sterowanej napedami fig. 215 i 234 — II czg$¢, w wykonaniu zaporowym i mieszkowym
regulacyjnym, w ramach projektu o numerze wniosku POIG.04.05.02-00-033/12 w Dzialaniu 4.5.2
» Wsparcie inwestycji w sektorze ushug nowoczesnych” Programu Operacyjnego Innowacyjna
Gospodarka 2007-2013.

1. Zamawiajacy

Nazwa firmy:

ZETKAMA R&D SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
Adres: 57-410 Scinawka Srednia, ul. 3-go Maja 12

Tel.: 74 8652 111

Fax: 74 8652 101

e-mail: egolabek@zetkama-rnd.pl

NIP 5252489569

REGON 142610694

2. Tryb wyboru wykonawcy
Konkurs ofert.
3. Opis przedmiotu zaméwienia

ZETKAMA R&D sp. z 0.0. w zwiazku z realizacja w/w projektu zaprasza do sktadania
ofert na wykonanie oprzyrzadowania odlewniczego (omodelowania), wraz z wykonaniem
dokumentacji odlewniczej w 3D, wg specyfikacji zawartej w Zalgczniku nr 1. Prosimy o
przedstawienie jednej oferty cenowej na wszystkie przeloty, z rozbiciem na oferty
czgsciowe fakturowane wg sukcesywnie dostarczanego omodelowania w terminach wg
Zalacznika nr 1.

4. Termin realizacji zaméwienia:
31.07.2015r.

S. Kryterium wyboru oferty
Kryterium nr 1: Cena (udzial w ocenie: 80%),
Kryterium nr 2: Termin realizacji (udzial w ocenie: 20%),

6. Termin i miejsce zloZenia oferty

Oferty powinny by¢ przestane za posrednictwem poczty elektronicznej na adres e-mail
egolabek@zetkama-rnd.pl, lub dostarczone w formie papierowej na adres Zamawiajacego w
terminie do dnia 29.05.2015r. do godz. 15:00. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze
zgda¢ od Oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.




7. Zlozona oferta musi zawieracé:

» dane oferenta (pelng nazwe oraz adres pocztowy; numer wpisu do KRS lub innego
wlasciwego rejestru z podaniem rejestru);

= date sporzadzenia oferty;

* termin waznosci oferty;

* informacje na temat zakresu oferty,

= opis dotychczasowego doswiadczenia w zakresie produkcji oprzyrzagdowania
(omodelowania ) odlewniczego, ilo$¢ lat w branzy.

= termin i warunki realizacji;

* warunki i termin platnosci;

= ceng calkowitg netto 1 brutto wykonania zamowienia.

» odniesienie si¢ do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym kryteriow wyboru

oferty,

» datg/okres realizacji przedmiotu oferty,
= dane osoby do kontaktu (imi¢ nazwisko, numer telefonu, adres e-mail),
= podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty

= Oferenci z innych panstw czlonkowskich Unii Europejskiej mogg uczestniczy¢
w postgpowaniu na tych samych zasadach oraz moga sktada¢ dokumenty réwnowazne
polskim dokumentom wymaganym w toku post¢powania .Szczegélowe warunki realizacji
przedmiotu zamoéwienia zostang okreslone we wlasciwej umowie pomiedzy Oferentem a
Zamawiajgcym.

8. Modyfikacja tresci zapytania ofertowego

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji tresci niniejszego zapytania
ofertowego. Modyfikacja moze mie¢ miejsce w kazdym czasie przed uptywem terminu
skladania ofert. W przypadku wprowadzenia modyfikacji, o ktérej mowa powyzej, informacja
zostanie niezwlocznie przekazana potencjalnym Dostawcom, do ktoérych Zamawiajacy
skierowat zapytanie ofertowe. W takim przypadku mozliwe b¢dzie wydtuzenie sktadania ofert.

9. Zapytania o przedmiot zam6éwienia

Wszelkich informacji dotyczacych przedmiotu zamowienia udziela Edmund Gotagbek:
E-mail: egolabek@zetkama-rnd.pl Telefon: +48 692 812 917 lub 74 865 2236




Scinawka Sr. 22-05-2015r.

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego NR 5 /0/2015

; Zestawienie zamawianych . Termin ;
L.p. Pozycja i A Materiat ; Uwagi
elementéw omodelowania wykonania
Model matka, matryca, 6 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
1 Pokrywa DN15- modeli roboczych, rdzennica modele: zywica typu F50, 06.07.2015 wykonania przez oferenta w 3D
’ 20/215-01-71 hot-box- 3 wnekowa. Ptyta Rdzennica: zeliwo szare o
modelowa FBO.
Model matka, matryca, 2 Matryca: sklejka + zZywica, Dokumentacja odlewnicza do
2 Pokrywa modele robocze - rdzennica modele: zywica typu F50, 06.07.2015 wykonania przez oferenta w 3D
’ DN40/215-01-71 | hot-box 3-wnekowa. Ptyta Rdzennica: zeliwo szare
modelowa FBO.
Model matka, matryca, 2 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
modele robocze - rdzennica modele: zywica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
3 Pokrywa cold-box- 2 wnekowa na rdzennica: Zzywica 10.07.2015
’ DN65/215-01-71 | reczne wykonanie rdzenia. modelarska, lub tworzywo o
Ptyta modelowa FBO. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska
Model matka, matryca, 2 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
Rk \iie modele robocze - rdzennica modele: iyvyica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
4. DN80/215-01-71 cold-box- 2 wnekowa na rdzennica: Zywica 10.07.2015
reczne wykonanie rdzenia. modelarska, lub tworzywo
Ptyta modelowa FBO. LAB.
Model matka, matryca,4 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
pokeyardilie modele robocze, rdzennica modele?: iyvtlica'typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
5, DN15-20/234-01- cold-box ?-wne;kgwa nareczne | rdzennica: Zywica 17.07.2015
7 wykonanie rdzenia.Ptyta modelarska, lub tworzywo
modelowa FBO. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska.
Model matka, matryca, 4 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
modele robocze, rdzennica modele: zywica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
6 Pokrywa dolna cold-box -2 wnekowa na rdzennica: zywica 17.07.2015
' DN40/234-01-71 | reczne wykonanie rdzenia. modelarska, lub tworzywo o
Ptyta modelowa FBO. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska.
Model matka, matryca, Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
2modele robocze, rdzennica modele: zywica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
7 Pokrywa dolna cold-box -2 wnekowa na rdzennica: zywica 24.07.2015
’ DN65 /234-01-71 | reczne wykonanie rdzenia. . modelarska, lub tworzywo o
Ptyta modelowa FBO. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska
Model matka, matryca, 2 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
modele robocze, rdzennica modele: zywica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
8 Pokrywa dolna cold-box -2 wnekowa na rdzennica: zywica 24.07.2015
' DN80/234-01-71 | reczne wykonanie rdzenia. modelarska, lub tworzywo "
Ptyta modelowa FBO. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska
Model matka, matryca, 1 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
Pokrywa dolna glodzel roblc:czy, rdzennica cold- rr;odelet: iyvs'lica.typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
ox 2 wnekowa na reczne rdzennica: zywica
% Dlegi;g/ZSL wykonanie rdzenia. Ptyta modelarska, lub tworzywo S
modelowa HSP. LAB, model rdzenia: zywica
modelarska
Model matka, matryca,1 model | Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
pekeywa gdrma robokczy, rdzennica coI(:(-box 5 2 rr:jodele?: 2yv~./ica.typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
% wnekowa na reczne wykonanie | rdzennica: zywica
o DN123—1%_51(1)/234- rdzenia. Ptyta modelowa FBO. modelarska, lub tworzywo BLOZILS
LAB, model rdzenia: zywica
modelarska
Model matka, matryca, 2 Matryca: sklejka + zywica, Dokumentacja odlewnicza do
modele robocze, rdzennica modele: zywica typu F50, wykonania przez oferenta w 3D
11, tacznik napedu - | cold-box- 2 wnekowa, na rdzennica: zywica 31.07.2015

przytacze F14

reczne wykonanie rdzenia.
Ptyta modelowa FBO.

modelarska, lub tworzywo
LAB, model rdzenia: zywica
modelarska

/J/?
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