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Scinawka Srednia, dn. 02.10.2015r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 7/0/2015

dotyczace wykonania oprzyrzadowania odlewniczego — przyrzady stuzace do mocowania 1
pozycjonowania odlewow w maszynie wzgledem narzedzi roboczych, przeznaczone do
urzgdzenia o nazwie: ,,System automatycznego procesu wykanczania odlewow dla produktow o
wydtuzonych seriach wraz z oprzyrzadowaniem (automat szlifierski)”, w ramach projektu o numerze
wniosku POIG.04.05.02-00-033/12 w Dziataniu 4.5.2 ,,Wsparcie inwestycji w sektorze ushig
nowoczesnych” Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka 2007-2013.

1. Zamawiajacy

Nazwa firmy:

ZETKAMA R&D SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
Adres: 57-410 Scinawka Srednia, ul. 3-go Maja 12

Tel.: 74 8652 111

Fax: 74 8652 101

e-mail: egolabek@zetkama-rnd.pl

NIP 5252489569

REGON 142610694

2. Tryb wyboru wykonawcy
Konkurs ofert.
3. Opis przedmiotu zaméwienia

ZETKAMA R&D sp. z 0.0. w zwigzku z realizacjg w/w projektu zaprasza do sktadania ofert
na wykonanie oprzyrzagdowania odlewniczego - przyrzady stuzace do mocowania 1
pozycjonowania odlewow w maszynie wzgledem narzedzi roboczych, przeznaczone do
urzgdzenia o nazwie: ,,System automatycznego procesu wykanczania odlewéw dla produktow o
wydtuzonych seriach wraz z oprzyrzadowaniem (automat szlifierski)” wraz z wykonaniem
dokumentacji, wg specyfikacji zawartej w Zalgezniku nr 1. Prosimy o przedstawienie jednej
oferty cenowej na wszystkie przeloty, z rozbiciem na oferty czgéciowe fakturowane wg
sukcesywnie dostarczanego oprzyrzadowania w terminach wg Zatacznika nr 1.

4, Termin realizacji zamoéwienia:
13.11.2015r.
5. Kryterium wyboru oferty

Kryterium nr 1: Cena (udziat w ocenie: 80%),
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Kryterium nr 2: Termin realizacji (udziat w ocenie: 20%),



6. Termin i miejsce zlozenia oferty

Oferty powinny by¢ przestane za posrednictwem poczty elektronicznej na adres e-mail
egolabek@zetkama-rnd.pl, lub dostarczone w formie papierowej na adres Zamawiajgcego w
terminie do dnia 09,10.2015r. do godz. 16:00. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy
moze zgda¢ od Oferentow wyjaénien dotyczacych tresci zlozonych ofert.

7. Zlozona oferta musi zawierac:

= dane oferenta (petng nazwe oraz adres pocztowy, numer wpisu do KRS lub innego wlasciwego
rejestru z podaniem rejestru);

= date sporzadzenia oferty;

" termin waznosci oferty;

= informacje na temat zakresu oferty,

= opis dotychczasowego do$wiadczenia w zakresie produkceji oprzyrzagdowania do obrobki
skrawaniem, ilo$¢ lat w branzy.

® termin i warunki realizacji;

»  warunki i termin platnosci;

= cene catkowitg netto 1 brutto wykonania zamoéwienia.

* odniesienie si¢ do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym kryteriow wyboru

oferty,

s date/okres realizacji przedmiotu oferty,
®  dane osoby do kontaktu (imie nazwisko, numer telefonu, adres e-mail),
* podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty

«  Oferenci z innych panstw cztonkowskich Unii Europejskie] moga uczestniczy¢
w postepowaniu na tych samych zasadach oraz mogg sktada¢ dokumenty réwnowazne
polskim dokumentom wymaganym w toku postepowania .Szczegétowe warunki realizacji
przedmiotu zamowienia zostang okre$lone we wlasciwej umowie pomiedzy Oferentem a
Zamawiajacym.

8. Modyfikacja tresci zapytania ofertowego
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji tresci niniejszego zapytania ofertowego.
Modyfikacja moze mie¢ miejsce w kazdym czasie przed uplywem terminu sktadania ofert. W
przypadku wprowadzenia modyfikacji, o ktére] mowa powyzej, informacja zostanie
niezwlocznie przekazana potencjalnym Dostawcom, do ktérych Zamawiajacy skierowat
zapytanie ofertowe. W takim przypadku mozliwe bedzie wydtuzenie sktadania ofert.

9. Zapytania o przedmiot zaméwienia

Wszelkich informacji dotyczacych przedmiotu zamoéwienia udziela Edmund Gotabek:
E-mail: egolabek@zetkama-rnd.pl Telefon: +48 692 812 917 lub 74 865 2236

lub Lukasz Drofiszyn, E-mail: 1drofiszyn@zetkama-rnd.pl, Telefon: 74 865 2240
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Scinawka Sr. 02-10-2015r.

Zatacznik do zapytania ofertowego Nr 7/0/ 2015

L.p.

Pozycja llos¢ Materiat Nr rysunku Uwagi

Dokumentacja

Kadfub DN50 F. 216 1kpl (2szt) | Stal C45 13277 e Do

oferenta

Dokumentacja

Kadtub DN65 F. 216 1kpl (2szt.) | Stal C45 (il

oferenta

Dokumentacja
robocza do

Kadtub DN80 F. 216 1 kpl (2 szt.) Stal C45 12371 wykonanla priez

oferenta

Dokumentacja
robocza do

Kadtub DN100 F.216 1kpl (2szt) | Stal C45 12286 | woirnoia prae:

oferenta

Dokumentacja
robocza do

Kadtub DN125 F. 216 1 kpl (2 szt.) Stal C45 12287 wkonaniprzex

oferenta

Uwaga:

1. Uchwyt szlifierski — przyrzad stuzacy do zamocowania odlewu do szlifowania(w zataczeniu

zdjecie kadtuba DN50 zaworu zaporowego F.215, ustawionego w przyrzadzie). Do
automatu Koyama potrzebne sg dwa identyczne uchwyty — jako komplet. Jeden
pracujacy (szlifujgcy odlew) w maszynie, drugi — na zewnatrz maszyny do ktorego
pracownik zakfada odlew. Stabilizacja odlewu w przyrzadzie nastgpuje po wejsciu
przyrzadu wraz z odlewem do maszyny poprzez docisk odlewu specjalnym trzpieniem —
patrz przyktadowy film- https://www.youtube.com/watch?v=9v594R9AEi4. Po wykonaniu
operacji szlifowania nastgpuje obrét o 180 stopni, odlew wyszlifowany wyjezdia z
automatu, a odlew zatozony na uchwyt szlifierski wjezdza do automatu celem wykonania
kolejnej operacji szlifowania. W zafaczeniu przyktadowe uchwyty szlifierskie, dla kadfuba
DN50 zaworu zaporowego F.215, oraz osadnika - filtr F.821.

Przyrzady wykonac sie ze stali (np. C45, albo o podobnych wtasnosciach), a czesci ktore
stykaja sie z odlewem nalezy zahartowac (45-50 HRC), dla wydtuzenia trwatosci

przyrzadéw.

. Zanim wykonawca przystapi do wykonywania uchwytu, uzgodni z Zetkama R&D ksztatt

przyrzagdu — wymiary.

Oferent, ktéry wygra konkurs, otrzyma od Zetkamy odlewy kazdej pozycji, niezbedne do
sprawdzenia poprawnosci wykonania uchwytu.

Wymagana gwarancja — 24 miesigce.




